
附件 2： 

《数控铣削加工编程与技能操作》考试大纲 

一. 课程性质与目的 

《数控铣削加工编程与技能操作》是高本衔接的高职数控技术专业、模具设计与制造专业设置

的一门专业核心课程。通过学习，使学生掌握数控机床操作、编程和加工所必需的专业知识、方法

和专业技能。 

二. 试题命制的原则 

1．命题根据本大纲规定的考试目标和考核内容，考试命题应具有一定覆盖而且重点突出，考核

考生对本学科的基本知识和基本技能的掌握程度，侧重于运用所学知识进行实际操作加工的能力。 
2．考核项目包括：加工准备、编程技术、数控铣床操作、零件加工、精度检验、数控铣床维护

等，根据考核要求，适当安排各考核项目所占比例，达到考核学生对知识点的识记、理解和运用的

水平和能力。 

三. 考试形式及试卷结构 

1. 考试形式：包括数控铣削加工编程考核和技能操作考核两部分，试卷满分为 100 分，考试时

间合计 150 分钟。 
（1）数控铣削加工编程考核部分：要求考生在计算机上利用编程软件完成零件的几何造型、加

工参数设置、刀具路径与加工轨迹的生成、代码生成与后置处理和数控加工仿真。考试时间 60 分钟； 
（2）技能操作考核部分：要求考生现场操作数控铣床，按图纸要求完成零件加工，包含安装和

拆卸零件、加工完后清扫机床。考试时间 90 分钟。 
2. 考核项目包括：加工准备、编程技术、数控铣床操作、零件加工、精度检验、数控铣床维护，

考核项目所占比例如下： 
考核项目 比例（%） 
加工准备 10 
编程技术 20 
数控铣床操作 5 
零件加工 55 
精度检验 5 
数控铣床维护 5 

四. 参考书目 

指定参考书：蔡卫民主编，数控铣床加工实训（高级模块），中国劳动社会保障出版社，2015.9 

五. 考试内容和要求   

内     容 目标 
1.工艺准备  

1.1 分析加工零件的工程图  
1.1.1 根据装配图拆画零件图的方法 掌握 
1.1.2 零件的测绘方法 掌握 

    1.1.3 根据装配图拆画零件图的方法 掌握 
    1.1.4 较复杂铣床工装装配图的画法 掌握 

http://www.dangdang.com/author/%B2%CC%CE%C0%C3%F1_1
http://www.dangdang.com/publish/%D6%D0%B9%FA%C0%CD%B6%AF%C9%E7%BB%E1%B1%A3%D5%CF%B3%F6%B0%E6%C9%E7_1


    1.1.5 计算机绘图的基本方法 掌握 
1.2 制定加工工艺  

    1.2.1 复杂零件数控加工工艺规程的制定方法 掌握 
    1.2.2 复杂畸形零件数控加工顺序的制定方法 掌握 
    1.2.3 数控工艺方案合理性的分析方法及改进措施 掌握 

1.3 工件的定位及装夹  
1.3.1.专用夹具和组合夹具的种类结构、用途和特点 掌握 
1.3.2 复杂专用夹具的调整和一般组合夹具的组装方法 掌握 

    1.3.3 气动、液压自动夹紧装置的原理及使用方法 了解 
1.3.4 夹具定位误差的分析与计算方法 了解 

1.4 刀具的选择及确定  
1.4.1 刀具新材料、新技术知识 了解 
1.4.2 影响刀具寿命的因素及延长刀具寿命的方法 了解 

2.编程技术  
2.1 手工编程  

2.1.1 较复杂二维节点的计算方法 了解 
2.1.2 球、锥、台等几何体外轮廓节点计算 了解 

2.2 计算机辅助编程  
    2.2.1 CAD/CAM 软件的使用方法 掌握 
    2.2.2 实体造型的方法 掌握 
    2.2.3 曲面造型的方法 掌握 
    2.2.4 计算机基础知识 掌握 
  2.3 数控加工仿真 掌握 
3.工件加工  
  3.1 孔系加工 掌握 
  3.2 攻丝加工 了解 
  3.3 平面及轮廓铣削 掌握 
  3.4 三维曲面铣削  
    3.4.1 三维曲面的加工方法 掌握 
    3.4.2 程序检查方法 掌握 
4.精度检验及误差分析  
  4.1 规则零件的精度检验 掌握 
  4.2 复杂、畸形零件的精度检验 了解 
  4.3 精度分析 掌握 
5.数控铣床维护  
  5.1 机械故障和排除方法  
    5.1.1 数控铣床机械故障和排除方法 掌握 
    5.1.2 数控铣床液压原理和常用液压元件 掌握 
  5.2 液压系统的保养方法 掌握 
  5.3 电气系统的维护方法 了解 
  5.4 机床精度检验  
    5.4.1 机床几何精度检验内容及方法 了解 
    5.4.2 机床切削精度检验内容及方法 了解 
六. 题型示例（见附录） 



附录 题型示例 

 

技术要求： 

1、材料：6061铝合金 

2、未注倒角 0.5X45° 

3、未注公差尺寸按 IT14 

标准执行 


